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10 Kaltemittelkondensator 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Kaltemittelkondensator, insbesondera 
fur Kfz - Klimaanlagen, bestehend aus einem Rohr-Rippen-Block und bei- 

15 derseits angeordneten Sammelrohren, welche die Enden der Rohre des 
Rohr-Rippfen-BloGkes aufnehmen, sowie aus einem parallel' zu einem Sam- 
melrohr angeordneten Sammler, welcher uber zwei Qberstromoffnungen mit 
dem Sammelrohr in Kaltemittelverbindung besteht und aus einem ge- 
schweifiten Rohr und einem kurzen, die beiden Qberstromoffnungen aufwei- 

20 senden Rohrstuck zusammengesetzt ist. Ein solcher Kondensator wurde 
durch die DE-A 198 48 744 der Anmelderin bekannt. 

Der bekannte Kondensator ist unter anderem dadurch gekenrizeichnet, dali 
der Sammler zweistuckig ausgebildet ist: er besteht einerseits aus einem 

25 geschweiliten Rohr, welches hinsichtlich seiner Dimensionierung (Wand- 
starke) dem herrschenden Betriebsdruck angepaBt ist, und andererseits aus 
einem kurzen Rohrstuck, welches als Extrusionsteil ausgebildet ist und eine 
groftere Wandstarke besitzt. Letzteres ist notwendig, um dieses Te\\ mecha- 
nisch bearbeiten zu konnen. Sammelrohr und Sammler bestehen somit aus 

30 zwei separat hergestellten Teilen, die miteinander verbunden und verlotet 
.- - -werden-SGllen. Fur-die A/erlotung ist eine Fixierung -beider Teile zueinander 
notwendig, bevor der gesamte Kondensator in den Lotofen zum Loten ver- 
bracht wird. Diese Fixierung erfolgt beim bekannten Kondensator durch eine 
HeftschweiBung. Ein solcher Arbeitsgang ist fur einen gelGteten Kondensa- 

35 tor atypisch, d. h. fertigungstechnisch gesehen nachteilig. 
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Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Verbindung von Sam- 
melrohr und Sammler bei einem Kondensator der eingangs genannten Art 
dahingehend zu verbessern, daB sich eine lotgerechte Konstruktion ergibt, 
5 die eine Fixierung beider Teile durch HeftschweilJen vermeidet. 

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus den Merkmalen des Patentan- 
spruches 1. Demzufolge werden Sammelrohr und Sammler uber einen Ab- 
schlulJdeckeLgegeneinander fixiert und derart positioniert, daft sie anschlie- 

10 Rend ohrie weitere Fixierhilfen verlotet werden konnen. Der AbschlufJdeckel 
wird einerseits in das Rohrende des Sammlers eingeprefit und umgreift an- 
dererseits mit einer seitlichen Verlangerung wie eine Kappe das benach- 
barte Sammelrohr. Sowohl das im Rohrende eingeprelSte Verschluftteil als 
auch die kappenfdrmige Verlangerung werden mit den beiden Rohrenden 

15 verlotet, so dalS anschliefiend eine teste Verbindung zwischen Sammler und 
Sammelrohr tiergestellt ist. Durch-diesen AbschluGdeckel ist somit eine lot- 
gerechte Konstruktion geschaffen, so daB auf weitere Fixiermittel, wie zum 
Beispiel HeftschweilJen, verzichtet werden kann. 

20 Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung ist das Sammelrohr 
zweiteilig ausgebildet, d. h. es weist einerseits ein Bodenteil mit Durchzugen 
fur die Flachrohre auf und andererseits ein Deckelteil, welches mit dem Bo- 
denteil uber zwei Langsnahte verlotet wird. In das Deckelteil sind kragenar- 
tige Durchzuge eingebracht, die in die Gberstromoffnungen des Rohrstuckes 

25 des Sammlers eingreifen und somit auch bereits vor dem Loten fur eine Fi- 
xierung beider Teile sorgea 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist das Rohr- 
stuck, welches vorzugsweise durch Extrusion hergestellt ist, eine Anlagefla- 
30 che auf, an welche sich das Deckelteil des Sammelrohres mit seiner Kontur 
anschmiegt, so dali eine Kontaktflache zum Verloten beider Teile gebildet 
wird. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung dargestellt und 
35 wird im folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 
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Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansicht der Einheit Sammelrohr und 
Sammler, 

5 F.ig. 2 eine.ExplpsLpn.sdarstellung der Einheit Sammelrohr und Sammler, 

Fig. 3 einen Schnitt durch die Einheit Sammelrohr und Sammler und 

Fig. 3a einen Querschnitt dureh die Einheit gemaG-Fig. 3 entlang der Li- 
10 nie I - I 

Fig. 1 zeigt eine Baueinheit 1, bestehend aus einem Sammelrohr 2, und ei- 
nem Sammler 3 fur einen nicht dargestellten Kaltemittelkondensator fur eine 
Kfz - Klimaanlage. Solche Kondensatoren, bei denen der Sammler mit dem 

15 Sammelrohr bzw. mit dem gesamten Kondensator integriert ist, sind durch 
deh Stand der Technik. z. B. die DE-C 42 38 853 der Anmelderin bekannt. 
Auf diese Bauweise wird im folgenden Bezug genommen. Das Sammelrohr 2 
weist uber seine gesamte Lange schlitzformige Durchzuge 4 auf, welche 
nicht dargestellte Flachrohre eines Rohr-Rippen-Blockes des Kondensators 

20 aufnehmen. Die Rohrenden sind in diesen Durchzugen verlotet. Der Samm- 
ler 3 ist aus zwei Teilen zusammengesetzt, namlich einem geschweiBten 
Rohr 5 und einem kurzen, als Extrusionsteil ausgebildeten Rohrstuck 6. Am 
oberen Ende des Rohres 3 ist ein Abschlulideckel 7 angeordnet, der einer- 
seits das Rohr 3 verschlielSt und andererseits das Sammelrohr 2 mit einem 

25 kappenartigen Verlangerungsteil 7a umgreift und tibergreift. 

Fig. 2 zeigt die Baueinheit 1 „gema(3 Fig. 1 zum Teil in einer Explosivdar- 
stellung, wobei im unteren Teil der Zeichnung das Sammelrohr 2 und der 
Sammler 3 als separate Teile dargestellt sind. Das Sammelrohr weist ein 

30 Deckelteil 2a auf, welches in seinem unteren Bereich zwei kragenformige 
Dur-ctozGrge-S und 9 aufweist-Korrespondierend zu.diesen Durchzugen 8 und 
9 sind in dem Rohrstuck 6 zwei Bohrungen 10 und 11 vorgesehen, die be- 
zuglich ihres Innendurchmessers dem Auliendurchmesser der Kragen 8 und 
9 entsprechen. Da das Sammelrohr 2 zweiteilig ausgebildet ist, d. h. aus 

35 dem Bodenteil 2b und dem Deckelteil 2a besteht, lassen sich die Kragen 8 
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und 9 relativ einfach durch einen Stanz/Pragevorgang herstellen. Das Rohr- 
stuck 6 weist eine konkave Anlageflache 6a auf, die der Auflenkontur des 
Deckelteiles*2b angepaat ist. 

5 F19. 3 zeigt eine Schnittdarstellung durch die Baueinheit 1 gemall Fig. 1 und 
Fig. 2, wobei wiederum gleiche Bezugszeichen fur gleiche Bauteile verwen- 
det werden. Das Rohr 5 ist ein geschweilites Aluminiumrohr und aus Halb- 
zeugmaterial hergestellt. Es entspricht hinsichtlich seiner Wandstarke dem 
auftretenden Betriebsdruck und weist somit ein minimaies Gewicht auf. Die- 

10 ses Rohr 5 ist mit seinem stirnseitigen Ende 5a in das Rohrstuck 6einge- 
setzt . und. rait diesem verlotet. Das Rohrstuck 6 ist als .extrudiertes Teil her- 
gestellt und weist 2 Bohrungen 10 und 11 auf, in welche die Kragen 8 und 9 
des Sammelrohres 2 eingreifen. Die Kragen 8 und 9 dienen somit auch - 
bereits vor der Verlotung - der Fixierung des Sammelrohres 2 gegenuber 

15 dem Sammler 3 bzw. gegenuber dem Rohrstuck 6. Das Sammelrohr 2 ist - 
W j e bereits -erwahnt - zweiteilig ausgebildet und besteht aus einem Deckel- 
teil 2a und einem Bodenteil 2b, in welches Schlitze 4 gestanzt sind. Wie aus 
Fig. 3a ersichtlich, sind Bodenteil 2b und Deckelteii 2a etwa halbschalen- 
fdrmig ausgebildet und im Bereich einer Langsnaht 2c miteinander verlotet. 

20 Das Sammelrohr 2 ist stirnseitig jeweils durch einen Deckel 12 und 13 ver- 
schlossen. Zwischen den beiden Oberstromoffnungeo 10 und 11 befindet 
sich im Sammelrohr 2 eine Trennwand 14. Der Boden 6a des Rohrstuckes 6 
bzw. des Sammlers 3 wird durch einen nicht dargestellten VerschlufJstopfen 
(z. B. gemali DE-A 100 39 260 der Anmelderin) verschlossen. Das obere 

25 Rohrende 5b des Sammlers 3 ist durch den Deckel 7 verschlossen, der wie 
ein Stopfen in das Rohrende 5b hineingedruckt und kraftschlussig gehalten 
wird. Der Deckel 7 weist eine seitlich abragende Verlangerung 7a auf, die 
sich uber die gesamte Stirnflache des Sammelrohres 2 erstreckt. Von dem 
stirnseitigen Teil 7a sind Lappen 7b (Fig. 2 und Fig. 3a) und 7c abgewinkelt, 

30 die in ihrer Form dem Umfang des Sammelrohres 2 entsprechen und sich 
,ang.aa>die Aufienflache. des, Sammelrohres 2 anlegen..Bei der Montage der 
beiden Rohre 2 und 3 werden diese zunachst in der Weise positioniert, dali 
die Kragen 8 und 9 in Eingriff mit den Bohrungen 10 und 11 gebracht wer- 
den. Damit liegen beide Rohre 2 und 3 etwa parallel zueinander. Dann kann 

35 als nachster Montageschritt der Abschlulideckel 7 in das Rohrende 5b ein- 
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gedruckt werden; gleichzeitig umgreift das kappenartige Verlangerungsstuck 
7a mit seinen beiden Lappen 7b und 7c das Ende des Sammelrohres 2 und 
fixiert dieses in seiner Position. Da die Kragen 8 und 9 ebenfalls ein leichtes 
Obermaft gegenuber den Bohrungen 10 und 11 haben, ergibt sich auch dort 
5 ein Klemmsitz, so da(3 beide Rohre 2 und 3.gegeneinander fixiert sind. Nach 
der Komplettierung zu einem vollstandigen Kondensator kann diese Bauein- 
heit 1 im Ofen zusammen mit den ubrigen Teilen des Kondensators.die 
ebenfalls aus einer Aluminiumlegierung bestehen, in einem Arbeitsgang 
verlotet werden. Nach dieser Lotung bildet einerseits der Deckel einen 
10 dichten AbschlulX des Rohres 3 und andererseits die Kragen 8 und 9 eine 
dichteVerbindung mit den Bohrungen -10 und 1.1. 

Zwischen den Rohren 5 und 2 bzw. dessen Deckelteil 2a befindet sich ein 
Spalt 15, der etwa der Wandstarke des Rohres 5 entspricht. 

15 
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P a ten t .a n s .p ruche 



Kaltemittelkondensator, insbesondere fur eine Kraftfahrzeugklimaan- 
lage,, bestehend aus einem Rohr-Rippen-Block und beiderseits ange- 
ordneten Sammelrohren, welche die Enden der Rohre aufnehmen, 
sowie aus einem parallel zu einem Sammelrohr (2) angeordneten 
Sammler (3), welcher uber zwei Oberstromoffnungen (10, 11) mit dem 
Sammelrohr (2) in Kaltemittelverbindung steht und aus einem ge- 
schweifiten Rohr (3) und einem kurzen, die beiden Oberstromoffnun- 
gen (10, 11) aufweisenden Rohrstuck zusammengesetzt ist, dadurch 
gekennzeichnet, da(J am Rohrende (5b) des Sammlers (3) ein Ab- 
schluBdeckel (7) mit einem seitlichen Verlangerungsteil (7a) ange- 
ordnet ist und dali der AbschlufXdeckel (7) mit dem Verlangerungsteil 
(7a) sowohl mit dem Rohr (5) als auch mit dem Sammelrohr (2) ver- 
lotet ist. 

Kaltemittelkondensator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafS der Abschlu&deckel ein VerschluUteil (7) aufweist, welches in das 
Rohrende (5b) gepreflt ist. 

Kaltemittelkondensator nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dall das seitliche Verlangerungsstuck (7a) kappenartig mit 
seitlichen Lappen (7b, 7c) ausgebildet ist, welche das Sammelrohr (2) 
umgreifen und mit diesem verlotet sind. 

Kaltemittelkondensator nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dali das Sammelrohr (2) zweiteilig mit einem Deckelteil (2a) 
und einem Bodenteil (2b) ausgebildet ist und daG das Deckelteil (2a) 
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zwei Durchzuge (8, 9) aufweist, die in die Uberstromoffnungen (10, 
11) eingreifen. 

Kaltemittelkondensator nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurcb .gekennzeichnet, dad das Rohrstuck (6) eine der AulJen- 
kontur des Sammelrohres (2) angepaftte Anlageflache (6a) aufweist. 
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Zusammenfassung 



10 Die Erfindung betrifft einen Kaltemittelkondensator, insbesondere fur eine 
Kraftfahrzeugklimaanlage, bestehend aus einem Rohr-Rippen-Block und 
beiderseits angeordneten Sammelrohren, welche die Enden der Rohre auf- 
nehmen, sowie aus einem parallel zu einem Sammelrohr (2) angeordneten 
Sammler (3), welcher uber zwei Oberstromoffnungen (10, 11) mit dem Sam- 

15 . melrohr (2) inKaltemittelverbindung steht und aus einem geschweiliten Rohr 
(3) und einem kurzen, die beiden Oberstromoffnungen (10, 11) aufweisen- 
den Rohrstuck zusammengesetzt ist. 

Es wird vorgeschlagen, dafl am Rohrende (5b) des Sammlers (3) ein Ab- 
20 schlulideckel (7) mit einem seitlichen Verlangerungsteil (7a) angeordnet ist 
und dafl der Abschlufldeckei (7) mit dem Verlangerungsteil (7a) sowohl mit 
dem Rohr (5) als auch mit dem Sammelrohr (2) verlotet ist. 



Fig. 2 
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